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Optimale Bereitstellung von Waldhackschnitzeln

Prozesskette ,,Waldhackschnitzel
- Experteninterviews
- Zeitstudien
- Kosten

Hackschnitzelqualitat
- Maschineneinstellung
- Rohmaterial

Energiebedarf

L\

Belliftungswiderstand bei der technischen
Trocknung

lLWJF: TFZ Umrechnungsfaktoren und Durchsatzleistung
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Methodischer Ansatz

StralRenbegleit-
grun

Waldrestholz Stammholz Kurzumtrieb

Zusatz: 1 x Hackschnitzel aus der Stromtrassenpflege
15 x Siedlungsholz
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Methodischer Ansatz

Wassergehalt Schattdichte
Aschegehalt Partikelgrof3e und -form
Heizwert

Elementarzusammensetzung BeltGftungswiderstand

Ascheschmelzverhalten
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Ergebnisse (1)
urch
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Durchsatzleistung Hochleistungshacker
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Durchsatzleistung Mittelklassehacker
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Kraftstoffverbrauch
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Spezifischer Kraftstoffverbrauch
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Zwischenfazit

Geringe Unterschiede in der Gruppe der Hochleistungshacker
Hochleistungshacker energieeffizienter als Mittelklassehacker

Herstellerangaben zu Durchsatzleistung konnten nicht erreicht
werden

Bericht 2014: Bewertung der gesamten Prozesskette
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Ergebnisse (2)

Hackschnitzelqualitat
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Wassergehalt der Hackschnitzel
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Vortrocknung tber einen Sommer
im ungehackten Zustand
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Siliziumgehalt
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Siliziumgehalt und ausgewéhlte Metalle
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Ausblick

Experimente 2013:
- Detaillierte Zeitstudien zu Logistiksystemen
- Stationare Hackversuche am TFZ

Termin fur Endbericht: Januar 2014

Themen des Berichtes (u.a.):
- Darstellung und Bewertung der Prozesskette
- physikalische und chemische Brennstoffeigenschaften
- Energieverbrauch und Durchsatzleistung (Feld und stationar)
- BelUftungswiderstand bei der technischen Hackguttrocknung
- Schatzfunktionen zum Poltervolumen

..

Ziel: Ganzheitliche Optimierung der Hackschnitzelbereitstellung

. .. & ,g'z i
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Kongress “Klimaforschung Bayern”

Vielen Dank fur Ilhre Aufmerksamkeit!

Technologie- und Forderzentrum (TFZ)
Schulgasse 18, 94315 Straubing, Deutschland
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